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OKIEM PRAKTYKA

ABC... przygotowalni wodne;

by nasza przygotowalnia spet-
Aniafa swojg funkcje i abysmy

mogli optymalnie korzystac
z mozliwosci dziatu prepress, nalezy
pamieta¢ o kilku podstawowych
zasadach.

W pomieszczeniu powinno by¢
odpowiednio duzo przestrzeni. Trze-
ba zachowac¢ ciggi komunikacyj-
ne, zgodnie z kolejnoscig procesu
technologicznego, oraz oddzieli¢ od
siebie procesy, ktére ze wzgledu na
specyficzny charakter mogag wptywac
na jakos$¢ dziatania innych urzadzen.
To wszystko ma ogromny wptyw na
efektywnos$¢ i jakos$¢ pracy dziatu
przygotowalni.

W prezentowanym przypadku po-
mieszczenie przygotowalni wodnej
ma okoto 80 m? powierzchni ($ciany
o dtugosci 10 x 8 m).

Pierwszym waznym elementem
w przygotowalni sg drzwi. Muszg
one by¢ na tyle szerokie, zeby bez
problemu wnie$¢ przez nie najszersze
urzadzenie. Optymalne bytyby drzwi
o szerokosci minimum 120 cm,
dwuskrzydtowe, z jedng czescig (oko-
to 40 cm) zamknietg — otwierang
w chwili wnoszenia wielkogabaryto-
wego wyposazenia.

Jezeli w pomieszczeniu przygoto-
walni sg okna, pamietajmy, ze ich
powierzchnia musi by¢ zabezpieczo-
na specjalng folig anty UV, podobnie
jak oswietlenie w pomieszczeniu,
ktére nie moze emitowac biatego
Swiatta, poniewaz bedziemy praco-
wacé z materiatami $wiattoczutymi.

Pomieszczenie przygotowalni
prezentowane na rysunku nie jest
w zaden sposob przedzielone, lecz
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W czesci suchej umieszczone sg
wszystkie elementy zwigzane z su-
rowcem (ptytg) i jej obrébka, kto-
re w procesie nie majg kontaktu
z rozpuszczalnikiem (wodg). Nalezy
pamietaé, ze sama ptyta w stanie
surowym, jak i wiele urzadzen, np.
laser czy stanowisko komputerowe
operatora, nie powinny mie¢ bezpo-
Sredniego kontaktu z wilgocig.

W czesci mokrej przygotowalni
gtownym elementem wyposazenia
jest procesor do wymywania ptyt,
w omawianym przyktadzie jest to
urzadzenie liniowe, ktore w jednym
ciggu technologicznym wymywa pty-
te, sptukuje jg, osusza i doswietla

koncowo. W tej czesci znajduje sie
rowniez myjka do mycia i czyszczenia
elementéw i urzadzen przygotowalni.

Juz na bazie projektu przygotowalni
wodnej nalezy uwzgledni¢ wszystkie
instalacje potrzebne do obstugi tego
dziatu drukarni. Na rysunku oznaczo-
no tylko niezbedne przytacza, jednak
dodatkowe gniazda elektryczne, sieci
komputerowej czy sprezonego powie-
trza spowodujg, Ze w razie potrzeby
nie bedziemy musieli korzystaé z pro-
wizorycznych rozwigzan.

Waznym elementem przygotowalni
jest instalacja klimatyzacyjna, po-
zwalajgca utrzymac state parametry
temperatury i wilgotnosci w pomiesz-
czeniu bez wzgledu na warunki at-
mosferyczne czy intensywnos¢ pracy
urzadzen.



W przypadku przygotowalni wodnej
elementem niezbednym jest zasila-
nie procesora myjgcego zmiekczong
wodg. Jezeli nie jest ona dostepna
w zaktadzie produkcyjnym z instala-
cji zasilajgcej, mozna zainstalowac
dodatkowe urzadzenie zmiekczajgce
W czesci mokrej pomieszczenia przy-
gotowalni. Nalezy w tym przypadku
pamieta¢ o dodatkowym przytgczu
elektrycznym i wodno-kanalizacyj-
nym. Natomiast samo urzadzenie
instaluje dostawca ptyt fleksogra-
ficznych.

W pomieszczeniu przygotowalni
powinny sie znajdowaé tylko kar-
tony z ptytami, ktore aktualnie sg
obrabiane. Pozostate nieotwarte
kartony powinny by¢ magazynowane
poza przygotowalnig, w warunkach
okreslonych przez dostawce ptyt
fotopolimerowych.

W przypadku ptyt wodnych wazne
jest, aby otwarty karton z ptytami,
na ktorych aktualnie pracujemy, byt
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umieszczony w czesci suchej, mini-
mum 50 c¢cm od podtogi. Zapobiega
to oddziatywaniu zwigkszonej wilgot-
nosci powietrza w obrebie podfogi
i uszkodzeniu plyty.

W schemacie pomieszczenia zo-
staty umownie uwzglednione urzg-
dzenia peryferyjne dla lasera, np.
odkurzacz odprowadzajgcy maske
CtR cooler (urzadzenie schtadzajgce)
oraz kompresor sprezonego powie-
trza. Optymalne bytoby umieszczenie
tych urzadzen poza pomieszczeniem
przygotowalni, co zminimalizuje ha-
tas, ktory te urzgdzenia emitujg.

W koncowej fazie produkcji matryc
wodnych operator powinien miec
mozliwo$¢ podocinania ich na przy-
stosowanym do tego stole. Moze to
by¢ jednoczesnie stof podswietlony,
na ktérym bedzie moégt przeprowa-
dzi¢ inspekcje jakosci wykonanych
matryc. Do tego celu wykorzystujemy
specjalistyczne urzadzenie do pomia-
ru matryc, ktére zapewnia optymalng

kontrole przygotowania fleksograficz-
nych form drukowych.

Ostatnim elementem przygotowalni
jest miejsce w czesci suchej, gdzie
bedziemy sktadowa¢ gotowe matryce
przygotowane do produkciji.

Oczywiscie jest to tylko pogla-
dowe rozmieszczenie. Indywidual-
ng adaptacje i aranzacje mozna
przeprowadzi¢ wtasciwie w kazdym
innym dostepnym miejscu w dru-
karni, a wielko$¢ pomieszczenia
i wymagania technologiczne bedg
determinowaty wyposazenie i za-
awansowanie techniczne urzgdzen,
ktore w niej docelowo stang. Przy
planowaniu takiej inwestycji dobrze
jest opiera¢ sie na doswiadczeniu
dostawcy technologii, ktorg chcemy
u siebie uruchomi¢, a w procesie
inwestycyjnym uwzgledni¢ mozliwos¢
modyfikacji i dalszego rozwoju dziatu
przygotowalni.
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